
Homogeniser HL 2
■■ Max. 5,500 litres per hour
■■ Homogenising pressure up to 700 bar
■■ Optional aseptic function
■■ Poppet valve for moderate viscosity and abrasive products
■■ Ball valves for high viscosity and high abrasive products
■■ Made in Germany

Weight without main motor: 1,400 kg
Subject to change without prior notice
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Poppet valves
For moderate viscosity and abrasive products

Ball valves
For abrasive and high viscosity products

Machine type Max. pressure Max. capacities

HL 2 bar litres per hour

100 T 100 5,500

200 T 200 4,500

250 T 250 3,500

350 T 350 2,200

550 T 550 1,500

Machine type Max. pressure Max. capacities

HL 2 bar litres per hour

100 K 100 4,000

200 K 200 3,200

250 K 250 2,200

350 K 350 1,700

550 K 550 1,000

700 K 700 700

 HST Maschinenbau GmbH • Gewerbestraße 19 • D-23942 Dassow • Germany
Tel.: +49 (0) 3 88 26-88 78-0 • Fax: +49 (0) 3 88 26-88 78-1 • www.hst-gmbh.com • info@hst-gmbh.com

Optionen: • Homogenisiervorrichtung 2 stu� g  • homogenizing valve two-stage
  • Umbausatz auf aseptischen Betrieb  • conversion sett for aseptick processing
  • Fernverstellung des Homogenisierdruckes • automatic control of the homogenizing pressure
  • Speisedrucküberwachung    • Inlett pressure control
  • Schaltschrank ink. Frequenzumrichter • Switch box including frequenzyconverter

Der Typ HL 2 ist ein Hochdruckkolbenpumpe in drei Kolbenbauweise mit einer aufgesetzten 
Homogenisiervorrichtung. Die Kolben sind liegend angeordnet.
Die Homogenisiervorrichtung ist je nach Anwendungsfall als einstufige oder zweistufige Ausführung 
erhältlich. Durch die unterschiedlichen Ventilmaterialien wie z.B. hochfeste Edelstähle und 
Sinterwerkstoffe, können die vielfältigsten Produkte homogenisiert werden.
Der Zylinderblock besteht aus hochlegiertem, geschmiedeten und korrosionsbeständigen Edelstahl und 
zeichnet sich durch den Einsatz von einem Minimum an Verschleißteilen aus. Ein hoher CIP-Standard wird 
durch die hohe Oberflächengüte und die Vermeidung von Toträumen gewährleistet. Durch die Vielfalt der 
Zylinderblockdesings können verschiedenste Produkte septisch als auch aseptisch verarbeitet werden.

Tellerventile / Poppet valves Kugelventile / Ball valves
Für niedrigviskose und nur leicht 
abrasive Produkte
For moderate viscosity and 
abrasive products

Für abrasive und hochviskose Produkte

For abrasive and high 
viscosity products

Maschinen
Typ
Machine
type

HL 2 -

Max. Druck

Max.
pressure

bar

Max.
Durchsatz
Max.
capacities

L / h

Maschinen
Typ
Machine
type

HL 2 -

Max. Druck

Max.
pressure

bar

Max.
Durchsatz
Max.
capacities

L / h

100 T 100   5.500 100 K 100   4.000

200 T 200   4.500 200 K 200   3.200

250 T 250   3.500 250 K 250   2.200

350 T 350   2.200 350 K 350   1.700

550 T 550   1.500 550 K 550   1.000

  700 K 700     700

Gewicht ohne Motor : 1.400 kg

Gewicht ohne Motor : 1.400 kg
Technische Änderungen bleiben vorbehalten.
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